Kontrola procesu chlodzenia na zgodno$¢ z krzywa pH6

Na jakos¢ migsa wolowego ma wplyw wiele czynnikow. Nalezg do nich migdzy innymi
czynnos$ci przedubojowe, ubojowe oraz poubojowe. Ta procedura ma za zadanie okresli¢
warunki ubojowe oraz poubojowe majace wplyw na jako$¢ tusz. Po wykrwawieniu zwierzecia
w komorkach i tkankach tuszy nadal zachodza procesy fizykochemiczne. Z punktu widzenia
Procedury Kontroli Procesu Wychladzania istotnym jest wiedza o warunkach procesu
ubojowego, tj. skuteczno$¢ ogluszania, czy stosowana byla elektrostymulacja oraz jej
parametry, czas trwania czynno$ci ubojowych. Kolejnym istotnym parametrem jest dynamika
spadku pH oraz temperatury w trakcie wychtadzani. Pomiaru tego parametru dokonuje si¢
rejestrujac czas rzeczywisty umieszczenia tuszy w chlodni, temperature oraz wartos¢ pH w
mies$niu najdluzszym grzbietu w odcinku ledzwiowym. Nastepnie wykonuje si¢ ten pomiar
cykliczne co ok. 1h do momentu osiagni¢gcia pH w przedziale 5,9-5,5. Kontrola Procesu

Wychtadzania powinna by¢ wykonywana na probce co najmniej 20 tusz.

Dynamika zmian temperatury 1 wartosci pH pozwala okreslic wydajnosé i1
bezpieczenstwo procesu wychtadzania. Dzigki temu pomiarowi mozemy zoptymalizowaé
proces wychtadzania tak by byl on prowadzony efektywnie a zarazem bez ryzyka wystapienia

technologicznych wad migsa (zaparzenie, skurcz chtodniczy).
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Rys. 1 Wykres dynamiki spadku pH i temperatury migsa w tuszy
Wykres przedstawiony na Rys. 1 obrazuje trzy przypadki dynamiki spadku pH oraz

temperatury w tuszy woltowej.



Krzywa A przedstawia dynamike spadku pH i temperatury niosaca ryzyko wystgpienia
skurczu chtodniczego w migsie. Migso dotknigte skurczem chtodniczym charakteryzuje si¢
niska kruchoscig 1 wysoka twardo$cia, cechy te sg negatywnie oceniane przez konsumentow.
Skurcz chlodniczy obserwujemy gdy temperatura migsa spadnie ponizej 15°C natomiast
wartos¢ pH nadal utrzymuje si¢ powyzej 6. Zjawisko to moze by¢ skutkiem prowadzenia
intensywnego wychtadzania tusz w ktérych procesy poubojowe przemiany glikogenu w kwas
mlekowy nie spowoduja obnizenia pH a temperatura spadnie ponizej 15 stopni Celsjusza.
Dzialaniem zapobiegajacym wystgpieniu skurczu chtodniczego jest dostosowanie
intensywnos$ci procesu wychtadzania do tempa spadku pH, innym zabiegiem moze by¢
zastosowanie elektrostymulacji tusz w trakcie czynnos$ci ubojowych, moze by¢ ona stosowana
w dowolnym miejscu tancucha ubojowego tj. wykrwawianie, skorowanie, przed przecigciem
na poéttusze. Elektrostymulacja powoduje intensyfikacje spadku pH w tuszy, dzigki temu

mozliwe jest stosowanie wysokoefektywnego procesu wychtadzania.

Zaparzenie jest koleja wada migsa obserwowang w tuszach wotowych, krzywa B
wyjasnia mechanizm wystgpowania tej wady. Tusze w ktorych migso osigga wysokg dynamike
spadku warto$ci pH przy utrzymujacej si¢ wysokiej temperaturze jest obarczone ryzykiem
wystgpienia zaparzenia. Zjawisko to wystepuje gdy wartos¢ pH migsa spada ponizej 6 a
temperatura utrzymuje si¢ powyze] 30°C. Migso dotknigte zaparzeniem charakteryzuje si¢
wysokim wyciekiem oraz bardzo jasng barwg nieakceptowang przez konsumentow. Do
powoddw wystapienia tej wady mozna zaliczy¢; niskg intensywnos$¢ procesu wychtadzania po
uboju, awarie linii ubojowej przez co tusze zbyt pdzno kierowane sg do wychtadzania oraz zbyt

dhugotrwaty proces ubojowy.

Krzywa C przedstawia wtasciwy spadek pH i temperatury migsa w tuszy. Uzyskanie
takich wynikéw mozliwe jest gdy proces wychtadzania zostanie dostosowany do dynamiki
spadku pH migsa. Pozadana dynamika spadku pH 1 temperatury to taka gdy pH mies osigga

wartos$ci ponizej 6 przy temperaturze znajdujacej si¢ w przedziale od 30 do 15 stopni Celsjusza.

Zalacznik 1 do instrukcji przedstawia tabele do rejestracji danych z monitorowania
dynamiki spadku pH i temperatury. Dane zebrane w tej tabeli stuzg do wyznaczenia krzywych

ilustrujagcych dynamike spadku pH i temperatury w tuszach.



Zalacznik 1
Klasyfikator............... Zaktad................ Chtodnia................. Temperatura............ Data............ooeinns

Lp | NrTuszy | Czas1 pH1 Temp.1 | Czas2 pH 2 Temp.2 | Czas3 pH3 Temp.3 | Czas4 pH 4 Temp.4 | CzasS pH 5 Temp. S
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